
 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พทุธศักราช 2545 

(ปรับปรุง พ.ศ. 2546) 
ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาโลหะการ 
(เพิ่มเติมสาขางานอุตสาหกรรมตอตัวถังรถโดยสาร  พ.ศ. 2549) 

 
 

จุดประสงค 
 

1. เพื่อใหมีความเขาใจเกีย่วกับภาษา สังคม วิทยาศาสตรคณิตศาสตร สุขศึกษา พลานามัย 
นํามาใชในการพัฒนาตนเองและวิชาชพีโลหะการใหมีความเจริญกาวหนา 

2. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการในงานอาชีพสัมพันธ      การประกอบธุรกิจ     คอมพิวเตอร 
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย ส่ิงแวดลอมและการเพิม่ผลผลิต 

3. เพื่อใหมีความเขาใจในหลักการและกระบวนการทํางานในกลุมงานพืน้ฐานอุตสาหกรรม 
การอานแบบและเขียนแบบเทคนิค การเลือกใชวัสดุ งานปรับ งานเครื่องมือกล งาน
เครื่องยนตเบื้องตน งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 

4. เพื่อใหมีความสามารถในการประกอบอาชีพชางเชื่อมโลหะและผลิตภณัฑโลหะแผน ได
ตามมาตรฐานวิชาชีพและปฏิบัติงานโดยคาํนึงถึงความปลอดภัยทั้งสวนบุคคลและ
สวนรวม 

5. เพื่อใหสามารถปฏิบัติงานชางเชื่อมโลหะและผลิตภัณฑโลหะแผนไดโดยผานเกณฑ
ทดสอบตามมาตรฐานวิชาชพีที่กําหนด สามารถปฏิบัติงานในสถานประกอบการและ
ประกอบอาชพีอิสระ ใชความรูและทักษะพื้นฐานในการศึกษาตอในระดับสูงขึ้นได 

6. เพื่อใหมีเจตคติที่ดีตองานอาชีพ มีความคดิริเริ่มสรางสรรค ซ่ือสัตยสุจริต มีระเบยีบวินัย
เปนผูมีความรบัผิดชอบตอสังคม 
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มาตรฐานวิชาชีพ 
 

1. ส่ือสาร แสวงหาความรูเสริมสรางความสัมพันธระหวางภาษากับเทคนิคในงานอาชีพ 
2. ใชหลักธรรมทางศาสนา วัฒนธรรม คานิยม คุณธรรมจริยธรรมทางสังคม ตลอดจนการ

สรางเสริมสุขภาพพลานามัยและการปองกันโรคกับตนเองและครอบครัว 
3. แกปญหาโดยใชคณิตศาสตร วิทยาศาสตร เทคโนโลยีและกระบวนการแกปญหา 
4. ดํา เนินงานจัดการธุรกิจขนาดยอม  บริหารงานคุณภาพ  เพิ่มผลผลิตขององคกร              

ส่ิงแวดลอม อาชีวอนามัยและความปลอดภัยในองคกรและชุมชน 
5. ใชคอมพิวเตอรและสารสนเทศเพื่องานอาชีพ 
6. อานแบบ เขียนแบบเทคนิคและเลือกใชวัสดุอุตสาหกรรม 
7. ประกอบ ทดสอบวงจรและอุปกรณไฟฟา อิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
8. เชื่อมโลหะและประกอบขึ้นรูปผลิตภัณฑโลหะแผนเบื้องตน 
9. ถอด ตรวจสอบและประกอบชิ้นสวนเครื่องยนต 
10. ปรับ แปรรูปและขึ้นรูปงานดวยเครื่องมือกล 

สาขางานเชื่อมโลหะ 
11. เชื่อมแกสและตัดแกส แผนเหล็กกลา 
12. แลนประสาน แผนและทอ เหล็กและโลหะผสม 
13. เชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ แผนเหล็กและทอเหล็กกลาคารบอน 
14. เชื่อมทิกแผนอะลูมิเนียม 
15. เชื่อมมิก แม็ก แผนเหล็กกลาคารบอน 
16. เขียนแบบแผนคลี่งานโลหะแผน 
17. ผลิตงานผลิตภัณฑโลหะ 
18. ประมาณราคางานผลิตภัณฑโลหะ 
19. ตรวจสอบงานเชื่อมตามระบบมาตรฐาน 
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สาขางานอตุสาหกรรมตอตวัถังรถโดยสาร 
11. เชื่อมแกสและตัดแกส แผนเหล็กกลา 
12. แลนประสาน แผนและทอ เหล็กและโลหะผสม 
13. เชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ แผนเหล็กและทอเหล็กกลาคารบอน 
14. เขียนแบบแผนคลี่งานโลหะแผน 
15. ผลิตงานผลิตภัณฑโลหะที่ใชในรถโดยสาร 
16. ประกอบโครงสรางและตัวถังรถโดยสาร 
17. ประกอบติดตั้งอุปกรณภายในรถโดยสาร 
18. ตกแตง พนสีรถโดยสาร 
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โครงสรางหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2545 
ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาโลหะการ 
------------------------------ 

 
 ผูสําเร็จการศึกษาหลักสูตรประกาศนยีบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2545 ประเภทวิชา

อุตสาหกรรม สาขาวิชาโลหะการ จะตองศึกษารายวิชาจากหมวดวิชาตางๆ และเขารวมกิจกรรมเสริม
หลักสูตร ไมนอยกวา 104 หนวยกิต  ดังโครงสรางตอไปนี้ 

 
 1. หมวดวิชาสามัญ   ไมนอยกวา 28 หนวยกิต 
 1.1 วิชาสามัญทั่วไป 18 หนวยกิต 
 1.2 วิชาสามัญพื้นฐานวิชาชพี 10 หนวยกิต 
 2. หมวดวชิาชพี   ไมนอยกวา 66 หนวยกิต 
 2.1 วิชาชีพพืน้ฐาน 25 หนวยกิต 
 2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 15 หนวยกิต 
 2.3 วิชาชีพสาขางาน 22 หนวยกิต 
 2.4 โครงการ   4 หนวยกิต 
 3. หมวดวิชาเลือกเสรี ไมนอยกวา 10 หนวยกิต 
 4. ฝกงาน   (ไมนอยกวา 1 ภาคเรียน) 
 5. กิจกรรมเสริมหลักสูตร ไมนอยกวา 200 ช่ัวโมง 
 รวม ไมนอยกวา 104 หนวยกิต 
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1.  หมวดวิชาสามัญ   ไมนอยกวา 28 หนวยกิต 
1.1   วิชาสามัญทั่วไป 18 หนวยกิต 

2000-1101 ภาษาไทยเพื่ออาชีพ 1 2 (2) 
2000-110X กลุมวิชาภาษาไทย 2 (2) 
2000-1201 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสาร 1 2 (2) 
2000-1202 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสาร 2 2 (2) 
2000-1301 วิถีธรรมวิถีไทย 2 (2) 
2000-130X กลุมวิชาสังคมศึกษา 2 (2) 
2000-1401 วิทยาศาสตรพืน้ฐาน 2 (3) 
2000-1501 คณิตศาสตรประยุกต 1 2 (2) 
2000-160X กลุมวิชาสุขศึกษาและพลศึกษา 2 (*) 

 

1.2   วิชาสามัญพื้นฐานวิชาชีพ 10 หนวยกิต 
2000-122X กลุมวิชาภาษาอังกฤษ 1 (2) 
2000-122X กลุมวิชาภาษาอังกฤษ 1 (2) 
2000-122X กลุมวิชาภาษาอังกฤษ 1 (2) 
2000-122X กลุมวิชาภาษาอังกฤษ 1 (2) 
2000-142X กลุมวิชาวิทยาศาสตร 2 (3) 
2000-152X กลุมวิชาคณิตศาสตร 2 (2) 
2000-152X กลุมวิชาคณิตศาสตร 2 (2) 

 
หมายเหตุ  รหสัวิชาที่มีอักษร X  ใหเลือกเรียนจากกลุมวชิานั้นๆ ในภาคผนวกของหลักสูตร 
 
2.  หมวดวิชาชีพ 66 หนวยกิต 

2.1 วิชาชพีพืน้ฐาน 25 หนวยกิต 
 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 

2001-0001 คอมพิวเตอรเพื่องานอาชีพ 2 (3) 
2001-0002 การจัดการธุรกิจเบื้องตน 2 (3) 
2001-0003 การบริหารงานคุณภาพและเพิ่มผลผลิต 2 (3) 
2001-0004 การจัดการสิ่งแวดลอมเบื้องตน 2 (3) 
2001-0005 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 2 (3) 
2100-1001 เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน 2 (4) 
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2100-1002 วัสดุชางอุตสาหกรรม 2 (2) 
2100-1003 งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 2 (4) 
2100-1004 งานฝกฝมือ 3 (6) 
2100-1005 งานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน 2 (4) 
2100-1006 งานเครื่องยนตเบื้องตน 2 (4) 
2100-1007 งานเครื่องมือกลเบื้องตน 2 (4) 

 
2.2  วิชาชพีสาขาวิชา 15 หนวยกิต 

 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 
2103-2101 เขียนแบบชางเชื่อมโลหะ 1 2 (4) 
2103-2102 เขียนแบบชางเชื่อมโลหะ 2 2 (4) 
2103-2103 โลหะวิทยาเบือ้งตน 2 (4) 
2103-2104 งานเชื่อมโลหะ 1 6 (12) 
2103-2105 งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 1 3 (6) 
 

2.3  วิชาชพีสาขางาน 
2.3.1  สาขางานเชื่อมโลหะ  ไมนอยกวา 22 หนวยกิต 

 

 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 
2103-2106 งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 2 3 (6) 
2103-2107 งานเชื่อมโลหะ 2 6 (12) 
2103-2108 งานเชื่อมโลหะ 3 3 (6) 
2103-2109 งานเชื่อมโลหะ 4 3 (6) 
2103-2110 กลศาสตรเครื่องกล 3 (3) 
2103-2111 งานทอ 3 (6) 
2103-2112 คณิตศาสตรชางเชื่อม 2 (2) 
2103-2113 งานสี 2 (4) 
2103-2114 วัสดุชางเชื่อม 2 (3) 
2103-2115 งานชุบเคลือบผิวโลหะ 2 (4) 
2103-2116 งานผลิตภัณฑอะลูมิเนียม 2 (4) 
2103-2117 งานพลาสติก 2 (3) 
2103-2118 งานออกแบบผลิตภัณฑ 1 (2) 
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2103-2119 งานเชื่อมทอ 2 (4) 
2103-2120 งานทอภายในอาคาร 2 (4) 
2103-2121 งานทดสอบวสัดุ 2 (4) 
2103-2122 งานระบบทอระบายอากาศ 2 (4) 
2103-2123 งานโครงสราง 2 (4) 
2103-2124 งานเชื่อมซอมบํารุง 2 (4) 
2103-2125 เทคนิคการผลิต 2 (3) 
2103-4101 ปฏิบัติงานชางเชื่อมโลหะ 1 3 (*) 
2103-4102 ปฏิบัติงานชางเชื่อมโลหะ 2 3 (*) 
2103-4103 ปฏิบัติงานชางเชื่อมโลหะ 3 4 (*) 
2103-4104 ปฏิบัติงานชางเชื่อมโลหะ 4 4 (*) 
2103-4105 ปฏิบัติงานชางเชื่อมโลหะ 5 4 (*) 
2103-4106 ปฏิบัติงานชางเชื่อมโลหะ 6 4 (*) 

 
2.3.2  สาขางานอุตสาหกรรมตอตัวถังรถโดยสาร  ไมนอยกวา 22 หนวยกิต 

 ใหเรียนรายวิชา 2103-2201 ถึง 2103-2206 จํานวน 17 หนวยกิต แลวเลือกเรียนรายวิชาจาก
สาขางานใดสาขางานหนึ่งจนครบ 
 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 

2103-2201 พระราชบัญญัติการขนสงทางบก 2 (2) 
2103-2202 ประกอบโครงสรางสวนบนรถโดยสาร 3 (6) 
2103-2203 ประกอบแผนตัวถังและหลังคา 3 (6) 
2103-2204 ประกอบโครงสรางสวนลาง 3 (6) 
2103-2205 สรางสวนหนาและสวนทายรถโดยสาร 3 (6) 
2103-2206 ตกแตงผิวสําเร็จรถโดยสาร 3 (6) 
2103-2207 บริการเครื่องลางรถโดยสาร 3 (6) 
2103-2208 ติดตั้งอุปกรณประกอบ ตกแตงภายในรถโดยสาร 3 (6) 
2103-2209 สรางชิ้นสวนไฟเบอรกลาสรถโดยสาร 2 (4) 
2103-2210 เดินสายไฟฟารถโดยสาร 2 (4) 
2103-4201   ปฏิบัติงานตอตัวถังรถโดยสาร 1     3  (*) 
2103-4202   ปฏิบัติงานตอตัวถังรถโดยสาร 2     3  (*) 
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2103-4203   ปฏิบัติงานตอตัวถังรถโดยสาร 3     4  (*) 
2103-4204   ปฏิบัติงานตอตัวถังรถโดยสาร 4     4  (*) 
2103-4205   ปฏิบัติงานตอตัวถังรถโดยสาร 5     4  (*) 
2103-4206   ปฏิบัติงานตอตัวถังรถโดยสาร 6     4  (*) 

 
 สําหรับการเรียนการสอนระบบทวิภาคใีหสถานศึกษารวมกับสถานประกอบการ วิเคราะห
จุดประสงครายวิชา มาตรฐานรายวิชา กาํหนดแผนการฝกและการประเมินผล โดยใชเวลาไมนอยกวา 
40 ช่ัวโมงมีคาเทากับ 1 หนวยกิต 
 

2.4  โครงการ 4 หนวยกิต 
 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 

2103–5001 โครงการ 4 (*) 
 

3. หมวดวิชาเลือกเสรี   ไมนอยกวา 10 หนวยกิต 
ใหผูเรียนเลือกเรียนตามความถนัดและความสนใจ จากรายวิชาในหลักสูตรประกาศนียบัตร

วิชาชีพ พุทธศกัราช  2545  ทุกประเภทวิชา 
 

4. ฝกงาน   (ไมนอยกวา 1 ภาคเรียน) 
 
5. กิจกรรมเสริมหลักสูตร ไมนอยกวา 200 ช่ัวโมง 

 ใหจดักิจกรรมเสริมหลักสูตรทุกภาคเรียน ใหมช่ัีวโมงกิจกรรมรวมตลอดหลักสูตรไมนอยกวา  
200  ช่ัวโมง 

 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 
2002-0001 กิจกรรมลูกเสอืวิสามัญ 1 - 2 
2002-0002 กิจกรรมลูกเสอืวิสามัญ 2 - 2 
2002-0003 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 1 - 2 
2002-0004 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 2 - 2 
2002-0005 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 3 - 2 
2002-0006 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 4 - 2 
2002-0007-12 (กิจกรรมอื่น ทีสถานศึกษา/สถานประกอบการจัด) - 2 
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จุดประสงค  มาตรฐานและคําอธิบายรายวิชา 
 

2103-2101 เขียนแบบชางเช่ือมโลหะ 1 2 (4) 
2103-2102 เขียนแบบชางเช่ือมโลหะ 2 2 (4) 
2103-2103 โลหะวิทยาเบื้องตน 2 (4) 
2103-2104 งานเชื่อมโลหะ 1 6 (12) 
2103-2105 งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 1 3 (6) 
2103-2106 งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 2 3 (6) 
2103-2107 งานเชื่อมโลหะ 2 6 (12) 
2103-2108 งานเชื่อมโลหะ 3 3 (6) 
2103-2109 งานเชื่อมโลหะ 4 3 (6) 
2103-2110 กลศาสตรเครื่องกล 3 (3) 
2103-2111 งานทอ 3 (6) 
2103-2112 คณิตศาสตรชางเชื่อม 2 (2) 
2103-2113 งานสี 2 (4) 
2103-2114 วัสดุชางเชื่อม 2 (3) 
2103-2115 งานชุบเคลือบผิวโลหะ 2 (4) 
2103-2116 งานผลิตภัณฑอะลูมิเนียม 2 (4) 
2103-2117 งานพลาสติก 2 (3) 
2103-2118 งานออกแบบผลิตภัณฑ 1 (2) 
2103-2119 งานเชื่อมทอ 2 (4) 
2103-2120 งานทอภายในอาคาร 2 (4) 
2103-2121 งานทดสอบวัสดุ 2 (4) 
2103-2122 งานระบบทอระบายอากาศ 2 (4) 
2103-2123 งานโครงสราง 2 (4) 
2103-2124 งานเชื่อมซอมบํารุง 2 (4) 
2103-2125 เทคนิคการผลิต 2 (3) 
2103-4101 ปฏิบัติงานชางเช่ือมโลหะ 1 3 (*) 
2103-4102 ปฏิบัติงานชางเช่ือมโลหะ 2 3 (*) 
2103-4103 ปฏิบัติงานชางเช่ือมโลหะ 3 4 (*) 
2103-4104 ปฏิบัติงานชางเช่ือมโลหะ 4 4 (*) 
2103-4105 ปฏิบัติงานชางเช่ือมโลหะ 5 4 (*) 
2103-4106 ปฏิบัติงานชางเช่ือมโลหะ 6 4 (*) 
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2103-2201 พระราชบัญญัติการขนสงทางบก 2 (2) 
2103-2202 ประกอบโครงสรางสวนบนรถโดยสาร 3 (6) 
2103-2203 ประกอบแผนตัวถังและหลังคา 3 (6) 
2103-2204 ประกอบโครงสรางสวนลาง 3 (6) 
2103-2205 สรางสวนหนาและสวนทายรถโดยสาร 3 (6) 
2103-2206 ตกแตงผิวสําเรจ็รถโดยสาร 3 (6) 
2103-2207 บริการเครื่องลางรถโดยสาร 3 (6) 
2103-2208 ติดตั้งอุปกรณประกอบ ตกแตงภายในรถโดยสาร 3 (6) 
2103-2209 สรางชิ้นสวนไฟเบอรกลาสรถโดยสาร 2 (4) 
2103-2210 เดินสายไฟฟารถโดยสาร 2 (4) 
2103-4201 ปฏิบัติงานตอตัวถังรถโดยสาร 1 3 (*) 
2103-4202 ปฏิบัติงานตอตัวถังรถโดยสาร 2 3 (*) 
2103-4203 ปฏิบัติงานตอตัวถังรถโดยสาร 3 4 (*) 
2103-4204 ปฏิบัติงานตอตัวถังรถโดยสาร 4 4 (*) 
2103-4205 ปฏิบัติงานตอตัวถังรถโดยสาร 5 4 (*) 
2103-4206 ปฏิบัติงานตอตัวถังรถโดยสาร 6 4 (*) 
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2103-2101 เขียนแบบชางเชื่อมโลหะ 1 2 (4) 
  Welding Drawing I 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจในหลักการอานและเขียนแบบชางเชื่อมโลหะ 
2. เพื่อใหมีความเขาใจในการอานและเขียนสัญลักษณ  ช้ินสวนมาตรฐานในแบบงาน 
3. เพื่อใหมีความสามารถอานและเขียนแบบสั่งงาน 
4. เพื่อใหมีกิจนิสัย  การปฏิบัติงานเขียนแบบดวยความประณีตเปนระเบียบเรียบรอย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการอานและเขียนแบบชางเชื่อมโลหะ 
2. อานและเขียนสัญลักษณ ช้ินสวนมาตรฐานในแบบงานมาตรฐาน 
3. อานและเขียนแบบสั่งงานชางเช่ือมโลหะตามมาตรฐาน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอานแบบ-เขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐาน  ภาพฉาย  ภาพชวย  ภาพตัด  
ภาพประกอบ แบบสั่งงาน และการใชสัญลักษณในการเขียนแบบ 
 
2103-2102 เขียนแบบชางเชื่อมโลหะ 2 2 (4) 
  Welding Drawing II 
  (วิชาที่ตองเรียนกอน 2103-2101 เขียนแบบชางเชื่อมโลหะ 1) 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการอานและเขียนแบบแผนคลี่ 
2. เพื่อใหสามารถกําหนดสัญลักษณและมาตรฐานงานเชื่อมลงในแบบงาน 
3. เพื่อใหสามารถเขียนแบบแผนคลี่ท้ัง 4 วิธี 
4. เพื่อใหมีกิจนิสัยการปฏิบัติงานเขียนแบบดวยความประณีต เปนระเบียบเรียบรอย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการอานและเขียนแบบแผนคลี่ 
2. กําหนดสัญลักษณและมาตรฐานงานเชื่อมในแบบงานมาตรฐาน 
3. เขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีอยางงาย 
4. เขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีเสนขนาน 
5. เขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีเสนรัศมี 
6. เขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีเสนสามเหลี่ยม 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอานแบบ-เขียนแบบแผนคลี่ ดวยวิธีอยางงาย เสนขนาน เสนรัศมี เสน
สามเหลี่ยม การกําหนดสัญลักษณงานเชื่อม รอยตอและมาตรฐานงานเชื่อมลงในแบบสั่งงานเชื่อมชนิดตางๆ 
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2103-2103 โลหะวิทยาเบื้องตน 2 (4) 
  Basic Metallurgy 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจเกี่ยวกับสมบัติของโลหะ โครงสรางโลหะ แผนภูมิสมดุล เหล็ก-เหล็กคาร
ไบด  ผลของความรอนจากการเชื่อมที่มีตองานเชื่อม 

2. เพื่อใหมีความสามารถในการทดสอบสมบัติของโลหะอยางงาย 
3. เพื่อใหมีนิสัยในการทํางานที่ดี  ปฏิบัติการทดสอบสมบัติโลหะอยางปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลกัการเกี่ยวกับสมบัติโครงสรางโลหะ แผนภูมิสมดุลเหล็ก - เหล็กคารไบด 
2. จําแนกชนิดของโลหะดวยการพิจารณาจากสมบัติของโลหะ 
3. ทดสอบชนิดของเหล็ก โดยวิธีดูประกายไฟโดยเทียบกับตารางประกายไฟ 
4. ทดสอบความแข็งโลหะดวยตะไบ  การวัดความตางของรอยบุม 
5. ปรับปรุงสมบัติของโลหะโดยใชความรอน 
6. ตรวจสอบโครงสรางทางโลหะวิทยา 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับสมบัติของโลหะ การผลิตเหล็ก โครงสรางของโลหะแบบ BCC FCC และ HCP  
แผนภูมิสมดลุของเหล็ก–เหล็กคารไบด (Fe–Fe3C  Carbon Equilibrium Diagram) อิทธิพลของความรอนที่มผีล
ตองานเชื่อมและบริเวณกระทบรอน (HAZ) และปฏิบัติเกี่ยวกับการจําแนกชนิดของโลหะโดยพิจารณาจาก
สมบัติของโลหะ การทดสอบชนิดของเหล็กโดยวิธีดูประกายไฟ การทดสอบความแข็งดวยตะไบ การวัดรอย
บุม การปรับปรุงคุณสมบัติของโลหะโดยใชความรอน การดูโครงสรางเหล็กกลา 
 
2103-2104 งานเชื่อมโลหะ 1 6 (12) 
  Welding Practice I 
  (วิชาที่ตองเรียนกอน 2100-1005 งานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน) 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจเกี่ยวกับหลักการความปลอดภัยในการเชื่อม กระบวนการเชื่อม 
2. เพื่อใหสามารถเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซรอยตอตัวทีและเชื่อมหนาแปลน ในทาเชื่อม 1F(PA) 2F 

(PB) 3F (PF/PD) 4F (PE) ผานเกณฑทดสอบตามมาตรฐานที่กําหนด 
3. เพื่อใหสามารถเชื่อมแกสรอยตอตัวทีทาเชื่อม 2F (PB) และหนาแปลน 3F(PF/PD) และตัดแกส

ดวยมือผานเกณฑทดสอบตามมาตรฐานที่กําหนด 
4. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการทํางานที่ดี ปฏิบัติการเชื่อมโดยใชอุปกรณความปลอดภัยสวน บุคคล

ครบถวน 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการความปลอดภัยในการเชื่อมโลหะ 
2. เชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ รอยตอตัวทีและเชื่อมหนาแปลน ทาเชื่อม  1F(PA) , 2F (PB) , 3F 

(PF/PD) , 4F(PE) ตามมาตรฐาน 
3. เชื่อมแกสรอยตอตัวทีทาเชื่อม  2F (PB) หนาแปลน 3F(PF/PD) ตามมาตรฐาน 
4. ตัดเหล็กดวยแกสสําหรับเตรียมงานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับความปลอดภัยในงานเชื่อม กระบวนการเชื่อม เครื่องเชื่อมและอุปกรณในงานเชื่อมแกส
และไฟฟา วัสดุงานเชื่อม ลวดเชื่อม แกส รอยตอ ทาเชื่อม เทคนิคในการเชื่อม การตรวจสอบงานเชื่อมเบื้องตน
และปฏิบัติงานเชื่อมเหล็กแผนบางดวยแกส รอยตอชนและรอยเชื่อมมุม งานตัดดวยแกส งานเชื่อมไฟฟารอย
เชื่อมมุมและหนาแปลนทุกทาเชื่อม โดยใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลถูกตองตามหลักความปลอดภัย
และอาชีวอนามัย และศึกษาดูงานสถานประกอบการ 
 
2103-2105 งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 1 3 (6) 
  Sheet Metal Practice 1 
  (วิชาที่ตองเรียนกอน 2103-2104 งานเชื่อมโลหะ 1) 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีเสนขนาน เสนรัศมีและเสนสามเหลี่ยม 
อานแบบ ออกแบบงานผลิตภัณฑโลหะ การคํานวณวัสดุ การประมาณราคา 

2. เพื่อใหสามารถกําหนดขั้นตอนการทํางาน เลือกกําหนดเทคนิควิธีการผลิต ข้ึนรูปประกอบงาน 
การเขียนรายงานการทํางานและปรับปรุงแกไขการทํางาน 

3. เพื่อใหสามารถเขียนแบบชิ้นงานโลหะแผนดวยวิธีเสนขนาน เสนรัศมีและเสนสามเหลี่ยม ผลิต 
ผลิตภัณฑโลหะ  งานโครงสราง เฟอรนิเจอร 

4. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความเปนระเบียบเรียบรอย  ประณีตรอบคอบและตระหนักถึง
ความปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการเขียนแบบแผนคลี่ ดวยวิธีเสนขนาน เสนรัศมีและเสนสามเหลี่ยม 
2. จัดทําแผนงานการทํางานผลิตภัณฑโลหะ  การข้ึนรูปและประกอบงาน 
3. ทําผลิตภัณฑงานโลหะ งานโครงสรางเฟอรนิเจอร ตามแบบกําหนด 
4. เขียนรายงานการทํางานผลิตภัณฑโลหะ 
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คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีเสนขนาน เสนรัศมีและเสนสามเหลี่ยม 
การอานแบบ การออกแบบผลิตภัณฑโลหะ การถอดแบบคํานวณวัสดุ ประมาณราคา  ความปลอดภัยในการ
ทํางานผลิตภัณฑ กําหนดขั้นตอนการทํางาน เลือกและกําหนดเทคนิควิธีการผลิต การข้ึนรูป การประกอบงาน 
การเขียนรายงานการทํางาน งานผลิตภัณฑโลหะแผนที่ เขียนแบบดวยวิธีเสนขนาน เสนรัศมีและเสน
สามเหลี่ยม งานผลิตภัณฑโลหะ งานโครงสราง งานเฟอรนิเจอร โดยใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล
ถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
 
2103-2106 งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 2 3 (6) 
  Welding Practice III 
  (วิชาที่ตองเรียนกอน 2103-2105 งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 1 ) 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีลัด(Short Cut Technique) เทคนิคการพนสี  
การชุบเคลือบผิวดวยไฟฟา-เคมี  ชุบพลาสติก 

2. เพื่อใหสามารถเขียนแบบผลิต สรางผลิตภัณฑโลหะแผนวิธีเสนขนาน เสนรัศมี เสนสามเหลี่ยม 
ตกแตงผิวสําเร็จงานผลิตภัณฑ 

3. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความเปนระเบียบเรียบรอย ประณีตรอบคอบและตระหนักถึง
ความปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจวิธีการเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีลัด  (Short cut technique) ในงานผลิตภัณฑโลหะ 
2. เขาใจหลักการกรรมวิธีตกแตงผิวสําเร็จ สําหรับงานผลิตภัณฑโลหะ 
3. ทําผลิตภัณฑโลหะแผนที่เขียนแบบดวยวิธีเสนขนาน เสนรัศมี และเสนสามเหลี่ยม 
4. ตกแตงผิวสําเร็จงานผลิตภัณฑดวยงานสีอุตสาหกรรม 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับการเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีลัด (Short Cut Technique) ทอระบายอากาศ งานสี
อุตสาหกรรม งานชุบเคลือบผิวดวยไฟฟา–เคมี งานชุบเคลือบผิวดวยพลาสติก และปฏิบัติงานผลิต/สราง
ผลิตภัณฑโลหะแผนที่ใชการเขียนแบบดวยวิธีเสนขนาน เสนรัศมีและเสนสามเหลี่ยมอยูในชิ้นงานเดียวกัน 
งานผลิตภัณฑโลหะแผนที่ใชการเขียนแบบดวยวิธีลัด (Short Cut Technique) งานตกแตงผิวสําเร็จ ช้ินงาน
ผลิตภัณฑ โดยใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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2103-2107 งานเชื่อมโลหะ 2 6 (12) 
  Welding Practice II 
 (วิชาที่ตองเรียนกอน  2103-2104 งานเชื่อมโลหะ 1) 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความตระหนักเกี่ยวกับความปลอดภัยในการเชื่อม 
2. เพื่อใหมีความเขาใจสมบัติและความสามารถในการเชื่อมของวัสดุ ขอบกพรองในงานเชื่อม 

หลักการอานและเขียนสัญลักษณในงานเชื่อม 
3. เพื่อใหสามารถใชเทคนิคการเชื่อมแนวซึมลึก (Root  Pass)   แนวเติม (Hot Pass) และแนวปก

คลุม (Cover Pass)  
4. เพื่อใหสามารถเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซแผนเหล็กกลาตอชนบากรองวีทาเชื่อม 1G (PA)  

2G(PB) 3G (PF/PD) 4G (PE)  ผานเกณฑทดสอบตามมาตรฐาน 
5. เพื่อใหสามารถตรวจสอบงานเชื่อมดวยสายตาและการดัดงอตามมาตรฐานงานเชื่อม 
6. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการปฏิบัติการเชื่อมโดยใชอุปกรณความปลอดภัยและตรงตอเวลา 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักความปลอดภัยในการเชื่อมตามมาตรฐาน 
2. เขาใจเกี่ยวกับสมบัติและความสามารถในการเชื่อมของวัสดุ ขอบกพรองในงานเชื่อม 
3. ระบุสัญลักษณและสวนตาง ๆ ของรอยเชื่อมมุม (Fillet Weld) รอยเชื่อมรอง (Groove Weld) ตาม

มาตรฐาน 
4. เชื่อมอารกลวดเชื่อมหุมฟลักซแผนเหล็กตอชนบากรองวี 1G(PA) 2G(PB) 3G(PF/PD) 4G(PE) 

ตามมาตรฐาน 
5. ตรวจสอบจุดบกพรองแนวเชื่อมดวยสายตาและการดัดงอแนวเชื่อมตามมาตรฐาน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในงานเชื่อม สมบัติและความสามารถในการเชื่อมของชิ้นงาน
และลวดเชื่อมชนิดตางๆ สัญลักษณในงานเชื่อม สวนตางๆ ของรอยเชื่อมมุมและรอยเชื่อมรอง ชนิดของลวด
เชื่อม การอาน WPS (Welding Procedure Specification) และ PQR (Procedure Qualification Record) 
จุดบกพรองในงานเชื่อม เทคนิคในการเชื่อม การตรวจสอบงานเชื่อมดวยสายตาและการดัดงอ งานเชื่อมไฟฟา
เหล็กแผนตอชนบากรองวี ทุกทาเชื่อมดวยลวดเชื่อมเซลลูโลสและเบสิก (Cellulose  and Basic Electrode) โดย
ใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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2103-2108 งานเชื่อมโลหะ 3 3 (6) 
 Welding Practice III 
 (วิชาที่ตองเรียนกอน  2103-2107 งานเชื่อมโลหะ 2) 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความตระหนักเกี่ยวกับความปลอดภัยในงานเชื่อม 
2. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการออกแบบรอยตอ อุปกรณจับยึดงานเชื่อมทอ งานเชื่อมโครงสราง 

วิธีการตรวจสอบงานเชื่อมแบบทําลายสภาพและไมทําลายสภาพเบื้องตน ขอบเขตการยอมรับผล
การตรวจสอบตามมาตรฐาน ISO 5817 และมาตรฐาน AWS D1.1 

3. เพื่อใหมีความสามารถเลือกใชลวดเชื่อมไฟฟาชั้นคุณภาพตางๆ 
4. เพื่อใหสามารถเชื่อมอารกลวดเชื่อมหุมฟลักซ ทอเหล็กกลาในทาเชื่อม 1G (PA)  2G (PB)  5G 

(PF/PD) และ 6G (H-LO45) ผานเกณฑทดสอบตามมาตรฐาน 
5. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานเชื่อมโดยใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลในการเชื่อม  

ตรงตอเวลา และใช วัสดุเชื่อมอยางประหยัด 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการออกแบบรอยตอ ชนิดและมาตรฐานลวดเชื่อม เหล็กกลาคารบอนและเหล็กกลา
ผสม 

2. เขาใจหลักการตรวจสอบงานเชื่อมแบบทําลายและไมทําลายเบื้องตน 
3. เชื่อมอารกลวดเชื่อมหุมฟลักซทอ  ∅ 100-150  มม. หนา 6 – 12 มม. ทาเชื่อม 9G(PA) 2G(PB) 

และ 5A(PF/PD) ตามมาตรฐาน 
4. ตรวจสอบงานเชื่อมทอตามมาตรฐาน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับความปลอดภัยในงานเชื่อม การออกแบบรอยตอ และอุปกรณจับยึดในงานเชื่อมทอ งาน
โครงสราง ชนิดและมาตรฐานลวดเชื่อมหุมเหล็กกลาคารบอนผสมต่ําและเหล็กกลาตามมาตรฐาน AWS A 5.1 
AWS A 5.5 DIN 1913  ISO 6520 มอก.49-2528 ขอบเขตการยอมรับไดของคุณภาพงานเชื่อม (Acceptance 
Criteria) ตามมาตรฐาน ISO 5817 และ AWS D1.1  หรือมาตรฐานอื่น   การตรวจสอบงานเชื่อมแบบทําลาย
และไมทําลายเบื้องตน ปฏิบัติงานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซทอขนาดเสนผาศูนยกลาง 100-150 มม. ความหนา 
6-12 มม. ในทาเชื่อม 1G (PA)  2G (PB) 5G (PF/PD) และ 6G (H-LO45) ดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซเซลลูโลส
และเบสิก (Cellulose and Basic Electrode) โดยใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลถูกตองตามหลักความ
ปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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2103-2109 งานเชื่อมโลหะ 4 3 (6) 
  Welding Practice IV 
 (วิชาที่ตองเรียนกอน  2103-2108 งานเชื่อมโลหะ 3) 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความตระหนักเกี่ยวกับความปลอดภัยในการเชื่อมทิก (TIG) มิก/แม็ก (MIG/MAG) 
2. เพื่อใหเขาใจหลักการของกระบวนการเชื่อมแบบอารกแกสคลุม (Gas Shielded Arc Welding) 

การเชื่อมทิก  มิก/แม็ก การเชื่อมใตฟลักซ (Submerged) และการตัดพลาสมา (Plasma Cutting) 
3. เพื่อใหสามารถเลือกใชเครื่องเชื่อม-อุปกรณ วัสดุงานและวัสดุสิ้นเปลือง ปรับคาพารามิเตอรใน

การเชื่อมทิก มิก/แม็ก 
4. เพื่อใหสามารถเชื่อมเดินแนว เชื่อมแผนตอชนเหล็กกลาคารบอนต่ํา เหล็กกลาไรสนิม (Austenitic 

Stainless Steel) และอะลูมิเนียมดวยกระบวนการเชื่อมทิก และ มิก/แม็ก ผานเกณฑทดสอบตาม
มาตรฐาน 

5. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานเชื่อมโดยใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล  ตรงตอเวลา 
และใชวัสดุเชื่อมอยางประหยัด 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการของกระบวนการเชื่อมแบบอารกโลหะแกสคลุม (GSMAW) การเชื่อมทิก  มิก/

แม็ก  การเชื่อมใหฟลักซและการตัดพลาสมา 
2. เลือกใชวัสดุงานเชื่อม และปรับคาพารามิเตอรในการเชื่อมทิก มิก/แม็ก เชื่อมใตฟลักซ 
3. เชื่อมตอชนเหล็กกลาคารบอนต่ําและเหล็กกลาไรสนิมดวยการเชื่อมทิกและมิก/แม็ก ตาม

มาตรฐาน 
4. เชื่อมอลูมิเนียมดวยกระบวนการเชื่อมทิกและมิก ตามมาตรฐาน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับความปลอดภัยในงานเชื่อมทิก (TIG) และมิก/แม็ก (MIG/MAG) เครื่องมือ-อุปกรณ 
วัสดุงานเชื่อม ลวดเชื่อม ชนิดและสมบัติของแกสคลุม (Gas Shielded) การนํากระบวนการเชื่อมทิก มิก/แม็ก 
การเชื่อมใตฟลักซ (Submerged) การเชื่อมและตัดพลาสมา (Plasma) ไปใชงาน  และปฏิบัติงานเชื่อมเดินแนว 
เชื่อมแผนตอชนและตัวที เหล็กกลาคารบอนต่ํา เหล็กกลาไรสนิมและอะลูมิเนียมดวยทิก และ มิก/แม็ก ในทา
ราบและทาระดับ โดยใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
และศึกษาดูงานสถานประกอบการ 
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2103-2110 กลศาสตรเคร่ืองกล 3 (3) 
  Machine Mechanics 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการกลศาสตรในงานเครื่องกล ระบบหนวยตามมาตรฐานสากล 
2. เพื่อใหสามารถแกปญหาโจทยเกี่ยวกับระบบแรงและการสมดุลแรง 
3. เพื่อใหสามารถแกปญหาโจทยเกี่ยวกับโมเมนต จุดศูนยถวง 
4. เพื่อใหสามารถแกปญหาโจทยเกี่ยวกับความเสียดทาน ความเร็วและความเรง 
5. เพื่อใหประยุกตหลักการกลศาสตรเครื่องกลใชในงานอาชีพ 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการกลศาสตรในงานเครื่องกล ระบบหนวยตามมาตรฐานสากล 
2. ติดตั้ง ประกอบงานทอน้ํา ทอลม ทอแกส ดวยวิธีการตอดวยเกลียวหนาแปลนและการเชื่อม 
3. คํานวณและประมาณการประกอบ ติดตั้ง ทอน้ํา ทอลม ทอแกส ตามแบบกําหนด 
4. ตรวจสอบและทดสอบรอยรั่วงานทอน้ํา ทอลม ทอแกส ตามมาตรฐาน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับหลักกลศาสตรในงานเครื่องกล ระบบหนวย แรงและสมดุลแรง โมเมนต จุดศูนยถวง  
ความเสียดทาน  ความเร็ว  ความเรง  การประยุกตหลักการกลศาสตรเครื่องกลในงานอาชีพ 
 
2103-2111 งานทอ 3 (6) 
  Industrial piping 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการอานแบบเขียนแบบทอ วิธีการ ข้ันตอนตอและประกอบทอ 
2. เพื่อใหสามารถอานและเขียนแบบงานทอ คํานวณหาความยาว ตัดทอและดัดทอ ตอทอโดย

วิธีการเชื่อม  เกลียวและตอหนาแปลน ตรวจสอบรอยรั่วขอตอทอน้ํา ทอลม ทอแกส 
3. เพื่อใหปฏิบัติงานทอโดยใชชุดอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลตามกฎความปลอดภัยและ       

อาชีวอนามัย 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการอานแบบเขียนแบบทอ วิธีการ ข้ันตอนตอและประกอบทอในอุตสาหกรรมตาม
มาตรฐาน 

2. เขียนแบบงานทอ คํานวณหาความยาวตัดทอ ดัดทอ ตอทอโดยการเชื่อมตอเกลียวหนาแปลน 
ตรวจสอบรอยรั่วระบบทอน้ํา ทอลม ทอแกส 
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คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับชนิด ลักษณะ สัญลักษณของทอและอุปกรณตามมาตรฐาน มอก. AISI API DIN JIS 
และมาตรฐานอื่น การเขียนแบบงานทอ กรรมวิธีการผลิตทอ หลักและวิธีการคํานวณหาความยาวทอและการ
ตัดทอ การคํานวณและวิธีการดัดทอ การตอทอ การประกอบทอ (Pipe Fitter) การเชื่อมทอ การตรวจสอบหา
รอยรั่วของทอน้ําและทอลม และปฏิบัติงานอานและเขียนแบบงานทอ งานตัดและประกอบทอ การเชื่อมทอ 
ตอทอดวยเกลียวและตอหนาแปลน การดัดทอการเดินทอและตรวจสอบรอยรั่วขอตอทอน้ํา ทอลม ทอแกส 
 
2103-2112 คณิตศาสตรชางเชื่อม 2 (2) 
  Welding Mathematics 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจในระบบหนวยท่ีใชในวิชาคณิตศาสตรชางเชื่อม 
2. เพื่อใหสามารถคํานวณหาความยาว พื้นที่ ปริมาตร น้ําหนักของวัสดุรูปทรงตางๆ 
3. เพื่อใหสามารถประมาณราคา  ความสิ้นเปลืองของวัสดุในงานเชื่อม 
4. เพื่อใหสามารถคํานวณระบบสงกําลังทางกล  เครื่องผอนแรง 
5. เพื่อใหสามารถคํานวณหาคาความแข็งแรงของวัสดุ ความดันของไหล 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจระบบหนวยมาตรฐานที่ใชในวิชาคณิตศาสตรชางเชื่อม 
2. คํานวณหาความยาว พื้นที่ ปริมาตร น้ําหนักของวัสดุรูปทรงตาง ๆ 
3. คํานวณและประมาณราคา ความสิ้นเปลืองของวัสดใุนงานเชื่อม 
4. คํานวณระบบสงกําลังทางกล เครื่องผอนแรง 
5. คํานวณคาความแข็งแรงของวดัสุ ความดันของไหล 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับระบบหนวยท่ีใชในวิชาคณิตศาสตรชางเชื่อม การคํานวณหาความยาว พื้นที่  ปริมาตร
และน้ําหนักของวัสดุรูปทรงตางๆ ความสิ้นเปลืองของวัสดุในงานเชื่อมแกส พลังงานไฟฟา การประมาณราคา  
ระบบสงกําลังทางกล เครื่องผอนแรง ความแข็งแรงของวัสดุ  ความดันของไหล 
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2103-2113 งานสี 2 (4) 
  Painting 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการจําแนกงานสีอุตสาหกรรม และการใชสีอุตสาหกรรมชนิดตางๆ 
2. เพื่อใหมีความสามารถในการเลือกใชอุปกรณ เตรียมผิวงานสําหรับงานสีประเภทตางๆ เคาะขึ้นรูป

และโปวสีแหงชา แหงเร็ว 
3. เพื่อใหมีความสามารถพนสีพื้น พนสีแหงเร็ว สีแหงชา สีผง การปดเงาและแกไขขอบกพรองที่เกิด

จากการพนสี 
4. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการทํางาน โดยใชชุดอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลตามกฎความปลอดภัยและ

อาชีวอนามัย 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการจําแนกและการใชสีอุตสาหกรรม 
2. เลือกใชและกําหนดวัสดุ อุปกรณ สําหรับงานสีประเภทตาง ๆ 
3. ตกแตงผิวสําเร็จงานผลิตภัณฑโลหะดวยสีแหงเร็ว สีแหงชา  สีผง 
4. แกไขขอบกพรองที่เกิดจากการพนสี 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับงานพนสี สมบัติ ชนิด การใชสีประเภทตางๆ ในงานอุตสาหกรรม การเคาะ
พนสี การใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ อุปกรณงานสี การเตรียมงานและแกไขขอบกพรองในงานสี ตรียม
ผิวช้ินงานกอนการพนสี การเคาะขึ้นรูป การโปวสีแหงชา แหงเร็ว เทคนิคในการพนสี  การพนสีพื้น  การพนสี  
สีแหงชาและสีแหงเร็ว สีผง การอบและการขัดเงา 
 
2103-2114 วัสดุชางเชื่อม 2 (3) 
  Consumable Welding 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจเกี่ยวกับรหัส การแบงกลุม ช้ันคุณภาพของโลหะกลุมเหล็กและนอกกลุม
เหล็ก ตามมาตรฐาน AISI  ASTM  DIN  JIS 

2. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการ การแบงกลุมช้ันคุณภาพของลวดเชื่อมเหล็กกลาคารบอนและ
เหล็กกลาผสมต่ํา ลวดเชื่อมเหล็กหลอ ลวดเชื่อมอะลูมิเนียมและอะลูมิเนียมผสมที่ใชใน
กระบวนการเชื่อมอารกลวดเชื่อมหุมฟลักซ (SMAW) การเชื่อมแบบอารกแกสคลุม การเชื่อม
ใตฟลักซ (SAW) ตามมาตรฐาน AWS DIN JIS และการแบงชั้นคุณภาพของฟลักซ  SAW ตาม
มาตรฐานAWS และDIN 
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3. เพื่อใหมีความเขาใจเกี่ยวกับการแบงชนิดและการเลือกใชแกสเฉื่อย (Inert gas) แอกทีฟแกส 
(Active Gas) และ  แกสผสม (Mixed Gas) ในงานเชื่อมแบบอารกแกสคลุม แผนรองหลังงาน
เชื่อมโลหะ ชนิดและสมบัติของกาวในอุตสาหกรรม 

4. เพื่อใหสามารถทดสอบหาสมบัติเชิงกลของวัสดุ และลวดเชื่อมดวยวิธีการทดสอบแรงดึงและการ
ทดสอบแรงกระแทก 

5. เพื่อใหสามารถเปรียบเทียบประสิทธิภาพการเติมลวดของกระบวนการเชื่อมแบบตางๆ 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจการแบงกลุม ช้ันคุณภาพของโลหะตามมาตรฐาน 
2. เขาใจการแบงกลุมชั้นคุณภาพของลวดเชื่อมตามมาตรฐาน 
3. เลือกใชวัสดุชางเชื่อมตามลักษณะและประเภทของงาน 
4. ทดสอบหาสมบัติเชิงกลของวัสดุ ดวยการทดสอบ แรงดึง , แรงกระแทก 
5. เปรียบเทียบประสิทธิภาพการเติมลวดของกระบวนการเชื่อมตาง ๆ 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับชนิดและสมบัติของโลหะกลุมเหล็ก (Ferrous Metal) โลหะนอกกลุมเหล็ก (Non 
Ferrous Metal) ลวดเชื่อมและฟลักซ แกสคลุม (Gas Shielded) แผนรองหลังงานเชื่อม (Back Strip) กาว 
(Adhesive Bonding) ปฏิบัติการทดสอบหาสมบัติเชิงกลของวัสดุและลวดเชื่อมดวยวิธีการทดสอบแรงดึงและ
การทดสอบแรงกระแทก เปรียบเทียบประสิทธิภาพการเติมลวดของกระบวนการเชื่อมแบบตางๆ 
 
2103-2115 งานชุบเคลือบผิวโลหะ 2 (4) 
  Electro plating 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความตระหนักเกี่ยวกับความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม หลักการปองกันอันตรายจากไอ
ระเหยของน้ํายาชุบและกําจัดน้ําทิ้งจากการชุบเคลือบผิวดวยกรรมวิธีเคมี-ไฟฟา 

2. เพื่อใหสามารถเลือกใช เตรียมอุปกรณ เครื่องมือและชิ้นงานในงานชุบเคลือบผิวโลหะดวยวิธีกล
และวิธีเคมี 

3. เพื่อใหสามารถชุบเคลอืบผิวและรมดําไดอยางมีคุณภาพและปลอดภัย 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการชุบเคลือบผิวโลหะดวยกรรมวิธีเคมี - ไฟฟา 
2. เตรียมงาน วัสดุ อุปกรณ สําหรับงานชุบเครื่องผิวโลหะ 
3. ชุบเคลือบผิวโลหะดวยทองแดงดาง ทองแดงกรด 
4. ชุบเคลือบผิวโลหะดวยนิเกิล 
5. ชุบเคลือบผิวโลหะดวยโครเมี่ยม 
6. แกไขขอบกพรองที่เกิดจากการชุบเคลือบผิวโลหะ 
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คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับความปลอดภัยในงานชุบเคลือบผิวดวยกรรมวิธีเคมี-ไฟฟา เครื่องปรับและจายไฟฟา 
ทางเดินไฟฟา ราวแขวนตัวลอ ตัวลอ ถุงผา การผสมน้ํายาลางดางรอน ดางไฟฟา น้ํายาชุบทองแดงดาง น้ํายา
ชุบทองแดงกรด น้ํายาชุบนิเกิลเงา น้ํายาชุบโครเมียม น้ํายาชุบเงิน น้ํายาชุบทอง น้ํายารมดํา การเตรียมตัวลอ
โครเมียม การผูกหรือแขวนชิ้นงานชุบ ข้ันตอนและกรรมวิธีการชุบดวยน้ํายาชุบชนิดตางๆ วิธีการปองกัน
อันตรายจากไอระเหยและกําจัดน้ําทิ้ง    และปฏิบัติงานชุบเคลือบผิวโลหะดวยกรรมวิธีเคมี-ไฟฟา   ตามหลัก
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 
2103-2116 งานผลิตภัณฑอะลูมิเนียม 2 (4) 
  Aluminum Products 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความตระหนักเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงานอะลูมิเนียม กระจก 
2. เพื่อใหมีความเขาใจ เกี่ยวกับหลักการและกระบวนการ ผลิตภัณฑอะลูมิเนียม กระจก 
3. เพื่อใหสามารถเลือกใช เครื่องมือ/อุปกรณ/วัสดุงานอะลูมิเนียม กระจก 
4. เพื่อใหสามารถในการออกแบบ  ติดตั้ง  ประกอบงานผลิตภัณฑอะลูมิเนียม กระจก 
5. เพื่อใหมีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ซื่อสัตย ประหยัดและรับผิดชอบตอการปฏิบัติงาน 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการและวิธีการเกี่ยวกับงานผลิตภัณฑอะลูมิเนียม กระจก 
2. ประกอบติดตั้งงานผลิตภัณฑอะลูมิเนียม มุงลวด ตูกระจก หนาตาง ประตูบานเลื่อน 
3. ซอมแซม แกไข งานผลิตภัณฑอะลูมิเนียมที่เกี่ยวกับงานโครงสรางและเฟอรนิเจอร 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัย เครื่องมือ อุปกรณ วัสดุ การตัด การเจาะ การประกอบ การ
อานแบบ การออกแบบ การเขียนแบบ การวางแผนงาน การสรางผลิตภัณฑอะลูมิเนียม เกี่ยวกับงานโครงสราง
และเฟอรนิเจอร โดยใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
 
2103-2117 งานพลาสติก 2 (3) 
  Plastic Work 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการแบงชนิด สมบัติและการใชงานของพลาสติกชนิดตางๆ 
2. เพื่อใหสามารถขึ้นรูปพลาสติกดวยวิธีมวน พับ กดและหลอพลาสติก เคลือบผิวโลหะดวยผง

พลาสติก เคลือบรูปดวยน้ํายาเรซิน เชื่อมพลาสติกดวยเครื่องเชื่อม 
3. เพื่อใหทํางานโดยคํานึงถึงความปลอดภัยและมลภาวะที่เกิดข้ึนจากการใชงาน 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการแบงประเภท สมบัติและการใชงานของพลาสติกชนิดตาง ๆ 
2. ข้ึนรูปพลาสติกดวยกรรมวิธีการทับ  มวน  ดัด โดยใชความรอน 
3. เคลือบผิวผลิตภัณฑโลหะดวยพลาสติก 
4. เคลือบรูปดวยน้ํายาเรซิน 
5. ทําผลิตภัณฑหลอพลาสติก ประเภทของชํารวย เครื่องประดับ 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาชนิด สมบัติและการใชงานของพลาสติกชนิดตางๆ (Thermo Plastic Thermo Setting and 

Elastomer) ความปลอดภัยและมลภาวะที่เกดิจากการใชพลาสติก ปฏิบัติการขึ้นรูปพลาสติก  เคลือบผิวโลหะ
ดวยผงพลาสติก การเคลือบรูปดวยน้ํายาเรซนิและการเชื่อมพลาสติก 
 
2103-2118 งานออกแบบผลิตภัณฑ 1 (2) 
  Products Design 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการ  ข้ันตอนการออกแบบและการผลิต 
2. เพื่อใหมีความเขาใจเกี่ยวกับรูปทรง สี ความสวยงาม การประหยัดและประโยชนใชสอย 
3. เพื่อใหมีความคิดสรางสรรคในการออกแบบและทําแบบราง 
4. เพื่อใหสามารถออกแบบ วางแผน เลือกใชวัสด ุอุปกรณในงานออกแบบผลิตภัณฑ 
5. เพื่อใหปฏิบัติงานดวยความขยันหมั่นเพียร อดทน ซื่อสัตย รวมทั้งตรงตอเวลา 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการ ข้ันตอนการออกแบบและการผลิตงานผลิตภัณฑ 
2. นําหลักการออกแบบผลิตภัณฑ ไปใชในการปฏิบัติงานตามความเหมาะสมกับงานและวัสดุ 
3. ทําแบบราง และหุนจําลอง งานผลิตภัณฑตามหลักการออกแบบผลิตภัณฑ 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการออกแบบและการผลิต โดยจัดทําแบบรางของผลติภัณฑ เนนความคิด
สรางสรรค รูปทรง สี ความสวยงาม ประโยชนการใชสอย ความเหมาะสมในการใชงานและความประหยัด 
โดยใชกระบวนการผลิตที่เหมาะสมกับงาน 
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2103-2119 งานเชื่อมทอ 2 (4) 
  Pipe Welding 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการ วิธีการเชื่อมทอวิธีตางๆ (SMAW, TIG,MIG/MAG)  
2. เพื่อใหเห็นคุณคาและใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลในการปฏิบัติเชื่อม 
3. เพื่อใหมีความสามารถในการเตรียมงานและประกอบชิ้นงาน เชื่อมทอเหล็กหลาตอชนในทาเชื่อม 

2G (PB)  5G (PF)  6G(H-LO45) ผานเกณฑขอบเขตการยอมรับผลการทดสอบตามมาตรฐาน 
ISO 5817 

4. เพื่อใหเกิดกิจนิสัยในการเชื่อมอยางปลอดภัย ใชวัสดุชางเชื่อมอยางประหยัดเกิดประสิทธิผล
สูงสุด 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการ วิธีการเชื่อมทอดวยกระบวนการเชื่อมตาง ๆ 
2. เตรียมงานเชื่อมทอเหล็กกลาตอชน ทาเชื่อม 2G (PB) 5G(PF) 6G(H-L045) ตามมาตรฐาน 
3. เชื่อมทอเหล็กกลาตอชน ทาเชื่อม 2G(PB) 5G(PF) 6G*H – L045) ผานเกณฑทดสอบมาตรฐาน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัย และวิธีการเชื่อมทอดวยการเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ 
(SMAW) การเตรียมชิ้นงาน ใชเครื่องเชื่อมและอุปกรณ ชุดอุปกรณความปลอดภยัสวนบุคคล การควบคุมและ
เก็บรักษาลวดเชื่อม การเชื่อมทอเหล็กหนา-บางในตําแหนงทาเชื่อม 2G (PB)  5G (PF)  6G (H-LO45) (ใชลวด
เชื่อมฟลักซเซลลูโลสหรือเบสกิตามความเหมาะสมทาเชื่อม) กรรมวิธีเชื่อมทิก (TIG) และมิก/แม็ก 
(MIG/MAG) การทดสอบชางเชื่อมตามมาตรฐาน ISO 9606-1 การตรวจสอบแนวเชื่อมดวยสายตา การทดสอบ
แรงดึงและการทดสอบการดัดงอ ประเมินผลผานเกณฑการยอมรับผลการตรวจสอบตามมาตรฐาน ISO  5817 
 
2103-2120 งานทอภายในอาคาร 2 (4) 
  Pipe System Practice 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการระบบงานทอและระบบสงจายของไหลภายในอาคาร 
2. เพื่อใหมีความเขาใจเกี่ยวกับความปลอดภัยของงานระบบทอภายในอาคาร 
3. เพื่อใหสามารถเลือกใชวัสดุ  อุปกรณและเครื่องมืองานระบบทอภายในอาคาร 
4. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความเปนระเบียบเรียบรอย 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการระบบงานทอ และระบบสงจายของไหลภายในอาคาร 
2. เลือก วัสดุ อุปกรณ ท่ีใชในงานทอภายในอาคาร 
3. กําหนดเครื่องมือสําหรับการปฏิบัติงานทอภายในอาคาร 
4. เดินทอภายในอาคารระบบสงจายน้ําดี และระบบน้ําทิ้ง 
5. ตรวจสอบและทดสอบการสงจายระบบน้ําภายในอาคาร ตามมาตรฐาน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการของงานระบบงานทอภายในอาคาร ระบบทอน้ําดี ระบบทอน้ําทิ้ง 
ระบบทอน้ํารอน ระบบทอน้ําดับเพลิง ระบบการสงจายของไหลดวยทอภายในอาคาร  ความปลอดภัยเกี่ยวกับ
ระบบงานทอภายในอาคาร วัสดุอุปกรณและเครื่องมือท่ีใช  งานเดินทอภายในอาคารตามหลักมาตรฐานของ
วิศวกรรมสถานแหงประเทศไทย 
 
2103-2121 งานทดสอบวัสดุ 2 (4) 
  Material Testing 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการ วิธีการ ขอบเขตวัตถุประสงค และประเภทของการทดสอบวัสดุ
แบบทําลายสภาพและแบบไมทําลายสภาพที่ใชในงานชางเชื่อมโลหะ 

2. เพื่อใหสามารถทําการทดสอบแบบทําลายสภาพและแบบไมทําลายสภาพเบื้องตน 
3. เพื่อใหปฏิบัติงานดวยกิจนิสัยท่ีดีและปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการวิชาการ ทดสอบวัสดุในงานเชื่อมโลหะ 
2. ทดสอบงานเชื่อมแบบทําลายที่ใชในงานเชื่อมตามมาตรฐาน 
3. ทดสอบงานเชื่อมดวยสายตา น้ํายาแทรกซึม อนุภาคแมเหล็ก  คลื่นเสียงความถี่สูง การถายภาพ

ดวยรังสีเบื้องตน 
คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติการทดลองเกีย่วกับหลักการเบื้องตน การใชเครื่องทดสอบอุปกรณท่ีใชในการ
ทดสอบวัสดุแบบทําลายสภาพดวยวิธีทดสอบแรงดึง ดัดงอ ทดสอบความแข็ง ทดสอบแรงกระแทก และแบบ
ไมทําลายสภาพดวยวิธีการทดสอบดวยสายตา (VT) น้ํายาแทรกซึม (PT) ผงแมเหล็ก (MT) การตรวจสอบดวย
คลื่นเสียงความถี่สูง (UT) การตรวจสอบดวยภาพถายรังสี (RT) 
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2103-2122 งานระบบทอระบายอากาศ 2 (4) 
  Ventilation System 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความตระหนักในการทํางานดวยความปลอดภัยตามหลักอาชีวอนามัย 
2. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการระบายอากาศในอุตสาหกรรม ท่ีพักอาศัย 
3. เพื่อใหสามารถสรางแผนคลี่ ประกอบและติดตั้งระบบทอระบายอากาศ 
4. เพื่อใหมีกิจนิสัยปฏิบัติงานที่ดี 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการ วิธีการระบายอากาศในอุตสาหกรรมและที่พักอาศัย 
2. เขียนแบบแผนคลี่ทอระบายอากาศในงานอุตสาหกรรม 
3. ประกอบ ติดตั้ง ทอระบายอากาศในบานพักอาศัยและอุตสาหกรรม 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการระบายอากาศในอุตสาหกรรม ท่ีพักอาศัย ระบบทอระบายอากาศ
แบบตางๆ อุปกรณระบายอากาศ งานสรางแผนคลี่ทอระบายอากาศ การประกอบทอและการติดตั้งวงจรระบบ
ระบายอากาศ 
 
2103-2123 งานโครงสราง 2 (4) 
  Structure 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการ ลักษณะของโครงสรางชนิดตางๆ การประกอบ ติดตั้ง ประมาณ
ราคางานโครงสราง 

2. เพื่อใหมีความสามารถในการอานแบบ เขียนแบบโครงสราง อาคาร สะพาน เครื่องจักรภาชนะรับ
แรงดันเบื้องตน 

3. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการทํางานเปนระเบียบเรียบรอย ประณีตรอบคอบ  ปลอดภัย 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการออกแบบ ลักษณะชนิดของโครงสรางอาคาร , สะพานเครื่องจักร 
2. อานแบบเขียนแบบ กําหนดขั้นตอนการปฏิบัติงาน ตามมาตรฐานโครงสราง 
3. วางแผนการติดตั้งและประมาณราคางานโครงสราง 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับชนิดและสวนประกอบ วัสดุ อุปกรณ เครื่องมือและความปลอดภัยท่ีใชในงานโครงสราง 
ชนิด ลักษณะรอยตอ การประกอบ การติดตั้ง การประมาณราคา การอานและเขียนแบบ  กําหนดสัญลักษณใน
แบบโครงสราง อาคาร สะพาน เครื่องจักร ภาชนะรับแรงดัน มาตรฐานงานโครงสราง การตรวจสอบคุณภาพ
งานโครงสราง ปฏิบัติงานเกี่ยวกับงานโครงสราง งานอานและเขียนแบบ  การกําหนดขั้นตอนการปฏิบัติงาน
และการประมาณราคา 
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2103-2124 งานเชื่อมซอมบํารุง 2 (4) 
  Basic Maintenance Welding 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจเกี่ยวกับหลักการเบื้องตนของงานเชื่อมซอมบํารุง 
2. เพื่อใหสามารถเตรียมงานเชื่อมซอมบํารุงโลหะชนิดตางๆ และใหความรอนแกช้ินงานกอนและ

หลังการเชื่อม ตามลักษณะและความสามารถเชื่อมได (Weld ability) ของโลหะ 
3. เพื่อใหสามารถปองกันและแกไขปญหาการแตกราวจากการเชื่อมซอมบํารุงโลหะงาน 
4. เพื่อใหสามารถเชื่อมซอมบํารุงเหล็กหลอ เหล็กกลาแรงดึงสูง อะลูมิเนียม 
5. เพื่อใหเกิดกิจนิสัยในการปฏิบัติงานเชื่อมโดยใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลไดอยาง

ถูกตอง 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการ งานเชื่อมซอมบํารุงในงานเชื่อมโลหะ 
2. เตรียมงานเชื่อมซอมบํารุงโลหะงานเหล็กกลาแรงดึงสูง เหล็กหลอและโลหะนอกกลุมเหล็ก 
3. เชื่อมซอมบํารุงเหล็กกลาแรงดึงสูง เหล็กหลอ อะลูมิเนียม 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับความสามารถในการเชื่อมของโลหะ (Weld ability) ของเหล็กหลอชนิดตางๆ  เหล็กกลา
แรงดึงสูง (High Strength Low Alloy HSLA) เหล็กกลาไรสนิมชนิดตางๆ อะลูมิเนียมและอะลูมิเนียมผสม การ
ใหความรอนแกช้ินงานกอนและหลังการเชื่อม (Pre & Post Weld Heat Treatment) การแกไขปญหาการ
แตกราวชนิดตางๆ ในการเชื่อม การใชเครื่องมือในการเตรียมและทําความสะอาดรอยตอ การเลือกใช
กระบวนการเชื่อมและวัสดุสิ้นเปลือง (Welding Consumable)   ปฏิบัติการเตรียมรอยตอและเชื่อมซอมบํารุง
เหล็กเหล็กหลอ เหล็กกลาแรงดึงสูง และอะลูมิเนียม 
 
2103-2125 เทคนิคการผลิต 2 (3) 
  Product Techniques 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการผลิต วิธีการผลิตงานโลหะรูปพรรณ ผลิตภัณฑโลหะอื่นๆ 
2. เพื่อใหสามารถวางแผนการจัดการและแผนการผลิตโลหะภัณฑ เลือกกรรมวิธีการผลิตได

เหมาะสมกับการผลิตงานผลิตภัณฑโลหะ จัดทําโครงการผลิตภัณฑโลหะ 
3. เพื่อใหมีความขยันหมั่นเพียร  อดทน  ซื่อสัตยตอตนเองและผูอื่น 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการ กระบวนการผลิต โลหะรูปพรรณในงานอุตสาหกรรม 
2. วางแผน จัดการ การผลิตงานผลิตภัณฑโลหะ 
3. เลือกกรรมวิธีการผลิตตามลักษณะงานที่ผลิตในงานอุตสาหกรรม 
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คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับกระบวนการผลิตในงานโลหะภัณฑ งานโครงสราง ชนิด ลักษณะการนําไปใชงานของ
วัสดุ อุปกรณงานผลิต อุปกรณจับยึด การวางแผน การดําเนินงาน การตรวจสอบ การควบคุมคุณภาพ และการ
รายงานการปฏิบัติงานผลิต ปฏิบัติจัดทําโครงการผลิตภัณฑโลหะ 

 
2103-4101-6 ปฏิบัติงานชางเชื่อมโลหะ 1-6 * (*) 

 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความรูและประสบการณในการปฏิบัติงานในสถานประกอบการที่เกี่ยวของกับสาขางาน
ท่ีศึกษาอยู 

2. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทฤษฎี ข้ันตอนการทํางาน การแกไขปญหาของงานที่เกี่ยวของกับ
สาขางานที่ศึกษาอยู 

3. เพื่อใหสามารถจัดเตรียม ปรับตั้ง บํารุงรักษาเครื่องมือ ดําเนนิการและแกไขปญหาตามหลักการ
และขั้นตอนการทํางานของสาขางานที่ศึกษาอยู  

4. เพื่อใหมีกิจนิสยัท่ีดีในการทํางาน  รับผิดชอบ  รอบคอบ  ตรงตอเวลา  รักษาความสะอาด 
ปฏิบัติงานโดยคํานึงถึงการรักษาสภาพแวดลอมและความปลอดภยั 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทฤษฎี ข้ันตอนการทํางาน การแกไขปญหาของงานที่เกี่ยวของกับสาขางานที่

ศึกษา 
2. วางแผนการทํางาน จัดเตรียม ปรับตั้ง บํารุงรักษาเครื่องมือ อุปกรณ วัสดุท่ีใช ดําเนินการและ

แกไขปญหาการทํางานตามหลักการ เทคนิควิธีการและขั้นตอนการทํางานของสาขางานที่ศึกษา
อยู 

คําอธิบายรายวชิา 
 ใหสถานศึกษารวมกับสถานประกอบการวิเคราะหงาน (Job Analysis) ท่ีจะใหผูเรียนฝกปฏิบัติ โดย
ใหผูเรียนไดศึกษาและปฏิบัติงานที่เกี่ยวกับการรับคําสั่ง การวางแผนการทํางาน การจัดเตรียม ปรับตั้ง 
บํารุงรักษาเครื่องมือ อุปกรณ วัสดุท่ีใช การดําเนินงานและแกไขปญหาการทํางานตามหลักการ เทคนิควิธีการ
และขั้นตอนการทํางานของสาขางานที่ศึกษาอยูพรอมทั้งการเขียนรายงานสรุปผลการทํางานเปนรายชิ้นงาน
และเปนรายสัปดาห 
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2103–2201 พระราชบัญญัติการขนสงทางบก 2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหเขาใจหลักการและรายละเอียดของพระราชบัญญัติและประกาศกรมการขนสงทางบก  วา
ดวยรถท่ีใชในการขนสงผูโดยสาร 

2. เพื่อใหสามารถประยุกตรายละเอียดของพระราชบัญญัติและประกาศกรมการขนสงทางบก มาใช
ในการตอตัวถังรถโดยสาร 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัและเจตคติท่ีดีคํานึงถึงความปลอดภยัของรถโดยสารที่ผลิตขึ้น 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจในหลักการและรายละเอยีดของพระราชบัญญัติการขนสงทางบก  วาดวยรถท่ีใชในการ
ขนสงผูโดยสารทั้ง   7   มาตรฐาน 

2. ประยุกตรายละเอียดของพระราชบัญญัติและประกาศกรมการขนสงทางบก มาใชในการตอตัวถัง
รถโดยสาร 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาพระราชบัญญัติการขนสงทางบก (ฉบับปจจุบัน) เกี่ยวกับ สภาพ เครื่องมืออุปกรณ ขนาดของรถ  
แบบและการจัดวางที่นั่ง ประตู ข้ึน ลง ประตูฉุกเฉิน สวนควบของรถ ประเภทของรถ เข็มขัดนิรภัย  ความสูง
ภายในรถ  การติดตั้งโทรทัศน และ วีดิทัศน  รถโดยสาร 
 
2103-2202 ประกอบโครงสรางสวนบนรถโดยสาร 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหเขาใจหลักการตอตัวถงัรถโดยสาร โครงสรางตวัรถ การอานแบบตอรถโดยสาร การสราง
จิ๊ก แผงโครงขาง โครงหลงัคาและการประกอบเขาตัวรถ 

2. เพื่อใหสามารถสรางจิ๊ก แผนโครงขาง โครงหลังคาประกอบเขาตัวรถและ ตรวจสอบชิ้นสวน
โครงสรางรถโดยสาร 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัท่ีดีในการทํางาน รับผิดชอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาด และปลอดภัย 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการตอตัวถังรถโดยสาร โครงสรางตัวรถ การอานแบบตอรถ การสรางจิ๊ก แผงโครง
ขาง โครงหลังคาและการประกอบเขาตัวรถ 

2. ออกแบบเขียนแบบจิ๊ก สรางจิ๊กแผงโครงขาง โครงหลงัคาและตรวจสอบความถูกตอง 
3. ตัด ตกแตง เชื่อมประกอบชิ้นสวนแผงโครงขาง และโครงหลังคา 
4. ประกอบชิ้นสวนแผงโครงขาง และโครงหลังคาเขากับตัวรถ 
5. วัดและตรวจสอบชิ้นสวนโครงสรางรถโดยสารตามมาตรฐาน 
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คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการตอตัวถังรถโดยสาร โครงสรางตัวรถ อานแบบตอรถ การสรางจิก๊ 
และอุปกรณจับยึดชิ้นงาน แผงโครงขาง โครงหลังคาและการประกอบเขาตัวรถ  ออกแบบเขียนแบบจิ๊ก  สราง
จิ๊กแผงโครงขาง โครงหลังคาและตรวจสอบความถูกตอง ตัด ตกแตง เชื่อมประกอบชิ้นสวนแผงโครงขาง และ
โครงหลงัคา  ประกอบชิ้นสวนแผงโครงขาง และโครงหลังคาเขากับตัวรถ ตรวจสอบชิ้นสวนโครงสรางรถ
โดยสารตามมาตรฐาน 
 
2103-2203 ประกอบแผนตัวถังและหลังคา 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหเขาใจหลักการอานแบบตอรถ หุมและกรุโครงหลงัคา โครงขางและติดตั้งระบบปรับ
อากาศรถโดยสาร 

2. เพื่อใหสามารถอานแบบตอรถ หุมและกรุโครงหลังคาและโครงขางรถโดยสาร  
3. เพื่อใหสามารถติดตั้งบันได ประตู ชองเก็บสัมภาระและติดตั้งระบบปรับอากาศ 
4. เพื่อใหมีกิจนิสยัท่ีดีในการทํางาน รับผิดชอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาด และปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการอานแบบตอรถ หุมและกรุโครงหลังคา โครงขางและติดตั้งระบบปรับอากาศรถ

โดยสาร 
2. หุมและกรุโครงหลังคาและโครงขางรถโดยสาร 
3. ติดตั้งบันได ประตู ชองเก็บสัมภาระและติดตั้งระบบปรับอากาศ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการอานแบบตอรถ หุมและกรโุครงหลงัคา โครงขางและติดตั้งระบบ
ปรับอากาศรถโดยสาร หุมและกรุโครงหลังคาและโครงขางรถโดยสาร ติดตัง้บันได ประตู ชองเก็บสัมภาระ
และติดตั้งระบบปรับอากาศ 
 
2103-2204 ประกอบโครงสรางสวนลาง 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหเขาใจหลักการเขียนแบบและ การประกอบ ชัสซี คาน พื้น ไดตรงตามมาตรฐาน 
2. เพื่อใหสามารถประกอบชัสซี คาน พื้น ตามแบบกําหนด 
3. เพื่อใหสามารถประกอบ ติดตั้ง โครงสรางรถโดยสารและชิ้นสวนตาง ๆ เขากับตัวรถ 
4. เพื่อใหมีกิจนิสยัท่ีดีในการทํางาน รับผิดชอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาด และปลอดภัย 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการเขียนแบบและ การประกอบ ชัสซี คาน พื้น 
2. ประกอบชัสซี คาน พื้นและ ติดตั้งโครงสรางรถโดยสาร และชิ้นสวนตาง ๆ เขากับตัวรถ  
3. ตรวจสอบชิ้นสวนโครงสรางรถโดยสารตามมาตรฐาน 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบชิ้นสวนโครงสรางรถโดยสาร  ชัสซี  คาน  พื้น  อานแบบ
เขียนแบบ  วางแบบ  วัด ตัด ข้ึนรูป ประกอบชิ้นสวนตางๆ เขากับโครงสราง  สรางอุปกรณจับยึด  และ
ตรวจสอบชิ้นสวนโครงสรางรถโดยสารตามมาตรฐาน 
 
2103-2205 สรางสวนหนาและสวนทายรถโดยสาร 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการเขียนแบบ วางแบบ และสรางสวนหนาและสวนทายรถโดยสาร 
2. เพื่อใหสามารถขึ้นโครงใน ข้ึนรูปสวนหนาและสวนทาย กรุแผนหนาและแผนทายรถโดยสาร 
3. เพื่อใหสามารถติดตั้งอุปกรณ และการเตรียมพื้นผิวโครงสรางสวนหนาและสวนทายรถโดยสาร 
4. เพื่อใหมีกิจนิสยัท่ีดีในการทํางาน รับผิดชอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาด และปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการเขียนแบบ วางแบบและสรางสวนหนาและสวนทายรถโดยสาร 
2. สรางโครงใน  ข้ึนรูปโครงสวนหนา กรุแผนหนา ติดตั้งอุปกรณและเตรียมผิวสวนหนา 
3. สรางโครงใน  ข้ึนรูปโครงสวนทาย กรุแผนทาย ติดตั้งอุปกรณและเตรียมผิวสวนทาย 
4. ตรวจสอบสวนหนาและสวนทายรถโดยสารมาตรฐานกรมการขนสงทางบก 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบ วางแบบและการสรางสวนหนาและสวนทายรถโดยสาร 
โดยการวางแบบและเขียนแบบ   ข้ึนโครงใน  ข้ึนรูป  กรุแผนหนาและแผนทาย  ติดอุปกรณ  และการเตรียม
พื้นผิวโครงสรางสวนหนาและสวนทาย  วัดและตรวจสอบสวนหนาและสวนทายรถโดยสารตามมาตรฐาน 
 
2103 – 2206 ตกแตงผิวสําเร็จรถโดยสาร 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหเขาใจหลักการเตรียมผวิ โปวสี พนสีรถโดยสาร 
2. เพื่อใหสามารถเตรียมผิว โปวสี พนสีรถโดยสาร 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัท่ีดีในการทํางาน รับผิดชอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาด และปลอดภัย 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการเตรียมผิว โปวส ีพนสีรถโดยสาร 
2. เตรียมผิวรถโดยสาร 
3. โปวสีและเตรียมผิวเพื่อพนส ี
4. พนสีพื้น และ สีจริง 
5. ตรวจสอบขอบกพรองและแกไข 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเตรียมผวิ โปวสี พนสีรถโดยสาร  การเตรยีมผิวรถโดยสาร การโป
วสีและเตรียมผวิเพื่อพนส ีพนสีพื้น และ สีจริง ตรวจสอบขอบกพรองและแกไข 
 
2103-2207 บริการเครื่องลางรถโดยสาร 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางานของระบบรองรับน้ําหนัก ระบบบังคับเลี้ยว ระบบเบรกและ
การวิเคราะห  ศูนยลอ รถโดยสาร 

2. เพื่อใหมีความสามารถถอด วดัตรวจสอบสภาพ ประกอบ ระบบรองรับน้ําหนัก ระบบบังคับเลี้ยว 
ระบบเบรก  และการวิเคราะหศูนยลอ รถโดยสาร 

3. เพื่อใหมกีิจนิสยัท่ีดีในการทํางาน รับผิดชอบ ประณีตรอบคอบ ตรงตอเวลา สะอาด ปลอดภัย 
และ รักษาสภาพแวดลอม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางานและถอดประกอบระบบเครื่องลางรถโดยสาร 
2. ตรวจสภาพสวนประกอบตาง ๆ ของระบบเครื่องลางรถโดยสาร 
3. ถอด วัดตรวจสอบสภาพ ประกอบระบบรองรับรถโดยสาร 
4. ถอด วัดตรวจสอบสภาพ ประกอบระบบบังคับเลี้ยวรถโดยสาร 
5. ถอด วัดตรวจสอบสภาพ  ประกอบระบบเบรกรถโดยสาร 
6. วิเคราะหศูนยลอรถโดยสาร 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติงานเกี่ยวกับ  หลักการทํางาน การถอดประกอบ การตรวจสภาพ  ระบบรองรับ

น้ําหนัก  ระบบบังคับเลี้ยว ระบบเบรก   และการวิเคราะหศูนยลอ 
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2103–2208 ติดต้ังอุปกรณประกอบ ตกแตงภายในรถโดยสาร 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหเขาใจหลักการเขียนแบบ วางแบบ การติดตั้งอุปกรณตกแตงภายใน  
2.  เพื่อใหสามารถเขียนแบบ วางแบบ จัดองคประกอบ ติดตั้งอุปกรณตกแตงภายในรถโดยสาร 
3. เพื่อใหสามารถวัด และตรวจสอบตําแหนงการติดตั้งอุปกรณตกแตงภายใน  
4. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความเปนระเบียบเรียบรอย  ประณีต และปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการเขียนแบบ วางแบบ ติดตั้งเกาอี้นั่ง ท่ีเก็บของ ระบบสุขภัณฑในตัวรถโดยสาร 
2. เขียนแบบ วางแบบ ติดตั้งอุปกรณตกแตง เกาอี้นั่ง ท่ีเก็บของ ระบบสุขภัณฑภายในรถโดยสาร 
3. ตรวจสอบการติดตั้งอุปกรณตกแตงภายในรถโดยสาร 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการออกแบบ  เลือกวัสดุตกแตง   ติดตั้งสวนประกอบและอุปกรณตกแตง
ภายในรถโดยสาร   เกาอี้นั่ง  ระบบสุขภัณฑ   
 
2103–2209 สรางชิ้นสวนไฟเบอรกลาสรถโดยสาร 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหเขาใจหลักการออกแบบ สรางตนแบบ  คํานวณหาน้ําหนัก ผลิตชิ้นงานไฟเบอรกลาส 
2. เพื่อใหสามารถออกแบบ สรางตนแบบ  คํานวณหาน้ําหนักชิ้นงานไฟเบอรกลาส 
3. เพื่อใหสามารถผลิตชิ้นงานไฟเบอรกลาสที่ใชในรถโดยสาร 
4. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความเปนระเบียบเรียบรอย  ประณีต และปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการออกแบบ สรางตนแบบ  คํานวณหาน้ําหนัก ผลิตชิ้นงานไฟเบอรกลาส 
2. ออกแบบ  สรางตนแบบ  คํานวณหาน้ําหนักชิ้นงานไฟเบอรกลาสรถโดยสาร 
3. ผลิตชิ้นงานไฟเบอรกลาสที่ใชในรถโดยสาร 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการ การใชเครื่องมือ  อุปกรณ และวัสดุงานไฟเบอรกลาส  การ
ออกแบบ  การสรางตนแบบ  การคํานวณหาน้ําหนักชิ้นงาน และวิธีการผลติชิ้นงานไฟเบอรกลาสที่ใชในรถ
โดยสาร 
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2103-2210 เดินสายไฟฟารถโดยสาร 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการอานแบบ ติดตั้ง และทดสอบระบบไฟฟารถโดยสาร 
2. เพื่อใหสามารถอานแบบและติดตั้งระบบไฟฟาสัญญาณรถโดยสาร 
3. เพื่อใหสามารถอานแบบและติดตั้งระบบไฟฟาอํานวยความสะดวกรถโดยสาร 
4. เพื่อใหมีกิจนิสยัท่ีดีในการทํางาน รับผิดชอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาด และปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการอานแบบ ติดตั้ง และทดสอบระบบไฟฟารถโดยสาร 
2. อานแบบและติดตั้งระบบไฟฟาสัญญาณและระบบไฟฟาอํานวยความสะดวกรถโดยสาร 
3. ตรวจสอบ ทดสอบวงจรไฟฟารถโดยสาร 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการอานแบบ การติดตั้ง การตรวจสอบและทดสอบวงจรไฟฟาของ

ระบบไฟฟารถโดยสาร  
 
2103-4201-6 ปฏิบัติงานชางเชื่อมโลหะ 1-6 * (*) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทฤษฎี ข้ันตอนการทํางาน ท่ีเกี่ยวกับการตอตัวถังรถโดยสาร 
2. เพื่อใหมีสมรรถนะในการปฏิบัติงานในสถานประกอบการที่เกี่ยวกับการตอตัวถงัรถโดยสาร 
3. เพื่อใหมีสมรรถนะในการจัดเตรียม ปรับตั้ง บํารุงรักษาเครื่องมือ ดําเนินการและแกไขปญหาตาม

หลักการและขั้นตอน การทํางานตอตัวถังรถโดยสาร 
4. เพื่อใหมีกิจนิสยัท่ีดีในการทํางาน รับผิดชอบ รอบคอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาด  

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทฤษฎี ข้ันตอนการทํางาน ท่ีเกี่ยวกับการตอตวัถังรถโดยสาร 
2. วางแผนการทํางาน จัดเตรียม ปรับตั้ง บํารุงรกัษาเครื่องมือ อุปกรณ วัสดุท่ีใช ดําเนินการและ

แกไขปญหา การทํางานตามหลักการ เทคนิควิธีการและขั้นตอนการทํางานที่เกี่ยวกับการตอ
ตัวถังรถโดยสาร 

3. อานแบบ เขียนแบบ สรางเครื่องมือ อุปกรณชวยในการทํางาน และการกําหนดวัสด ุ
4. สรางชิ้นสวน โครงสราง ประกอบ ติดตั้ง ตรวจสอบ ทดสอบ ทําสี รถโดยสารตามแบบและ

มาตรฐานการตอตัวถังของกรมการขนสงทางบกและของประเทศตางๆ 
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คําอธิบายรายวชิา 
ใหสถานศึกษารวมกับสถานประกอบการวิเคราะหงาน (Job Analysis) ท่ีจะใหผูเรียนฝกปฏิบัติ โดย

ใหผูเรียนไดศึกษาและปฏิบัติงานที่เกี่ยวกับการรับคําสั่ง การวางแผนการทํางาน การจัดเตรยีม ปรับตั้ง 
บํารุงรักษาเครื่องมือ อุปกรณ วัสดุท่ีใช การดําเนินงานและแกไขปญหาการทํางานตามหลักการ เทคนิควิธีการ
และขั้นตอนการทํางานของสาขางานที่ศึกษาอยูพรอมทั้งการเขียนรายงานสรุปผลการทํางานเปนรายชิ้นงาน
และเปนรายสปัดาห 
 


